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要旨 : 
高炭素Ｃｒ軸受鋼は熱間圧延のままでは硬化が著しい。そこでその後の剪断，鋸断などの

加工に先立ち，加工可能な硬さまで軟化させるための軟化焼きなましが付与される。一般

に 700～800℃で長時間加熱保持後徐冷の処理が適用されるが，熱処理コスト，工期がかか

る難点がある。そこで，加工熱処理（ＴＭＣＰ）技術による軟化焼きなまし省略法につい

て検討した。その結果，低温加熱低温仕上はパーライト変態と初析セメンタイト板の微細

分散化を助長し，軟化の促進と延性の向上に効果が大きい。さらに球状化焼きなまし処理

時間の短縮にも有効であることがわかった。この知見を基に実機圧延を実施したところ，

圧延のままで冷間の切断可能な高延性をもつ大径高炭素Ｃｒ軸受鋼棒鋼が得られた。 

 
Synopsis : 
High carbon chromium steels such as JIS SUJ2 for ball bearings have very high 
hardness under conventional hot-rolled conditions. Thus, these steels need 
soft-annealing treatments before undergoing cold forming such as saw cutting and cold 
shearing. However, these heat treatments, which need reheating at 700-800℃ for 
several hours followed by slow cooling, incur high cost and produce low quality. 
Therefore, techniques for producing large diameter steel bars without soft-annealing 
process have been studied in the laboratory scale by applying the thermo-mechanical 
control process (TMCP). Low-temperature reheating and low-temperature rolling have 
accelerated transformation of austenite into pearlite, refined cementite plates and 
improved mechanical properties of as-rolled and/or spheroidized steels. 
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