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要旨 : 
ステンレス冷延鋼帯の仕上げ腕鈍酸洗工程での中性塩電解脱スケル挙動を調査するととも

に，脱スケール性に優れた電解条件等について検討した。中性塩電解法では酸化物の電気

化学反応が脱スケール性を支配している。また，1 回のみのマイナスープラス電解が従来の

繰り返し電解に比較し，スケールの再付着がなく脱スケールに効率的である。さらに，電

解液中の Cr6＋イオンの濃度管理により電解液からの電析を抑制することが脱スケール性

の維持に有効である。これらの知見をもとに，新たな電解液フローシステムを開発し，阪

神製造所西宮工場におけるステンレス冷延鋼帯の脱スケール工程に中性塩電解法を適用し

た。 

 
Synopsis : 
In order to obtain a high descalability behaviour of stainless steels in the annealing and 
pickling line (AP line), the electrolytic pickling in the neutral electrolyte has been 
investigated. The chromium oxide in the outer scale layer can be readily removed by the 
pickling, whereas the silicon oxide in the inner layer condences on the surface of the 
steels after electrolysis due to its great difficulty in dissolution. The electrolyzing 
pattern also considerably affects the efficiency of descaling. To prevent the re-adhesion 
of the removed oxide to the descaled surface, cathodic electrolyzing of the steels 
following anodic one must be avoided for improved efficiency. Furthermore, control of 
composition of the electrolyte, especially the reduction of Cr6 + is also important for the 
descalability. On the basis of these results, the new flow sytem for electrolytic pickling 
in the neutral electrolyte has been developed and applied to the AP line of stainless 
steel at Hanshin Works. 
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