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要旨 : 
従来の圧延 H 形鋼では圧延中のロール寸法が固定であることから内法が一定であったが，

建築施工性の観点から外法一定であることが要望されていた。このため溶接 H 形鋼と同等

の外法一定 H 形鋼を熱間圧延工程で製造するための新庄延技術を開発した。フランジ厚さ

が変化してもウェブ高さを一定に保つための寸法制御は，モデル実験からユニバーサル圧

延機によるウェブ内幅の縮小圧延を行うことで可能であることがわかった。本圧延法では

ウェブ内幅縮小圧延時に問題となるウェブ板厚段差，ウェブの座屈および中心偏りを防止

することができる。またフランジ幅制御はモデル実験からカリバレスエッジャの設置によ

り可能であることを見いだした。実機適用の結果，ウェブ高さは全長にわたり良好な寸法

精度が得られ，中心偏りとフランジ幅精度も従来と同等のものが得られた。これらの技術

により新 H 形鋼の製造が可能になり，さらに形鋼圧延分野の長年の課題であるサイズフリ

ー圧延を実現することができた。 

 
Synopsis : 
In the conventional universal rolling of H-shapes, the inner dimensions are fixed due to 
the constancy of roll dimensions during rolling. From the viewpoint of on-site 
productivity of construction works, H-shapes produced by rolling with fixed outer 
dimensions have been strongly required. New techniques of hot steel rolling of H-shapes 
have been developed to produce H-shapes with high quality as welded H-shapes. By 
using an experimental model mill, it has been found that a web width reducing method 
by universal mill can keep the web depth constant with different flange thickness to 
control an outer dimension of web depth. In this rolling method, it is possible to prevent 
an occurrence of web buckling, web off-center and nonuniformity of web thickness which 
are the main problems in web width reduction. It has been also found through model 
rolling experiments that grooveless edger rolling is effective in controlling a flange 
width which is another outer dimension. These techniques have been applied to actual 
production and the same quality of web off-center and flange width as those of 
conventional products are obtained. These techniques have been able to produce a new 
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type H-shape and also to realize a schedule-free rolling of H-shapes which is a main 
subject in the field of shape rolling. 
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