
 
川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 
Vol.21 (1989) No.1 

 

 
コンピュータによる橋梁の製作支援システムの開発 
Development of Computer Aided Backup System for Bridge Manufacturing 
 
山口 銑治(Senji Yamaguchi) 小林 徳寿(Norihisa Kobayashi) 大矢 栄一(Ei-ichi 
Ohya) 山本 宏(Hiroshi Yamamoto) 

 
要旨 : 
川鉄鉄構工業(株)は，鋼橋の製作に不可欠である原寸工程を電算化して，設計工程から原寸

工程まで一貫処理できる製作支援システムを開発した。ハードウェアは MELCOM70/250
計算機と，drastem3800C/1225C 製図機で構成される。本システムには自社工場特有の橋

梁製作手順，溶接収縮量などの情報が織り込まれているほか，以下の特徴がある。(1)処理

頻度の高い，端部が特殊な形状の桁を処理できる。(2)部材相互の干渉の有無をチェックで

きる。(3)原寸資料の出力形式を，客先の要求に応じて随時変更できる。(4)所要原寸処理工

数は，従来利用している外部計算センターへの委託処理の場合とほぼ同じであるが，床原

寸と比べると 35％程度に削減できる。 

 
Synopsis : 
Kawaden Co. Ltd. has developed an automatic mold lofting, an indispensable process 
for steel bridge manufacturing, and consequently a computer aided backup system for 
bridge manufacturing works has been established, which enables the works a 
continuous operation from design stage to mold lofting process. The know-how which is 
peculiar to our works, such as bridge fabrication procedure and shrinkage of steel 
material at welding, has been taken into consideration in the system. The 
characteristics of this system are as follows: (1) Special shaped end section of the girder 
which is frequently dealt with is covered. (2) Mutual interference of bridge members can 
be automatically detected. (3) Output form of mold lofting documents can be easily 
arranged in accordance with the requests of clients. (4) Man-hour-per-ton necessary for 
a bridge mold lofting is similar to those calculated by conventional calculation centers in 
Japan, but can be reduced to nearly 65% of that for manual lofting. 
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