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要旨 : 

水島製鉄所の製鋼と熱間圧延工場の同期化操業を図るために，連続鋳造プロセス制御シス

テムを一新した。本システムは，(1)鋳造操業を自動制御する DDC システム，(2)タンディ

ッシュ交換やモールド幅変更位置を予測し，発生タイミングを制御する操業イベントスケ

ズユーラ，(3)鋳造操業の情報を用いて品質を判定し，鋼片を採取する切断制御システム，

(4)成分分析用のサンプルを熱間で採取する熱間スラブ迅速サンプラや設備診断情報，(5)故

障情報やプロセスデータのハンドリングを自動化した操業解析サポートシステムなどを具

備している。本システムの稼働により，ホットチャージ率の拡大，トラックタイムの短縮等

の効果があがっている。 

  

Synopsis : 

Synchronized operation system between steelmaking and hot rolling has been developed 

and is running smoothly at Mizushima Works. The new control system has completely 

replaced previous slab continuous casting machines and permits general control of the 

casting, cutting and conditioning process. Characteristics of this system are as follows: 

(1) Fully automatic control of the casting process by a direct digital control system (2) 

Scheduling of operational events for the purpose of optimal cutting control (3) Accurate 

acquisition of process information, real-time decision of the necessity of conditioning, and 

so on (4) New development of a hot slab sampling device which obtains block-samples for 

quick qualitative analysis (5) New supporting system developed for analysing operation 

and quality by the use of LAN and personal computers 
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