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要旨 : 

千葉製鉄所第３焼結工場と第４焼結工場で，焼結プロセスでの投入熱量レベルを迅速に精

度良く検出し制御するシステム(SECOS)を開発した。本システムは，焼結排ガス分析から

求めたカーボンバランスによる原料層中炭材熱焼量および固体撮像素子イメージセンサー

による排鉱部焼結ケーキ断面の赤熱面積という異なる指標から投入熱量レベルを総合的に

判定し，コークス切出量により設定値からの偏差を自動補正する。昭和 61年７月以来順調

に稼働中であり，焼結鉱の品質安定と歩留りの向上に寄与している。 

  

Synopsis : 

Kawasaki Steel has developed a new sintering energy control system, SECOS, which can 

detect and control the thermal energy level rapidly within an allowable range. The 

system is applied to No.3 and No.4 Sintering Plants in Chiba Works. It uses two 

parameters. One is a carbon quantity of sinter mix which is burnt on pallets. This is 

calculated through carbon balance by detecting the waste gas volume and composition. 

Another is a hot zone ratio of the sinter cake cross section at the discharge end measured 

by an ITV camera. The system executes overall evaluation of the thermal energy level 

with these two parameters and controls the level within an allowable range by 

adjustment of the coke blending ratio. this is one of the subsystem of sintering operation 

guide system "OGS" and contributes to reducing the fluctuation of sinter quality and 

productivity. 
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