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要旨 : 

コークス炉ガスの精製コストに占める脱軽油，脱硫工程のコスト比率はかなり高いので，両

工程の省エネルギー操業，生産管理強化を目的として操業ガイドを新たに開発した。ガイド

の中核となるプロセスモデルを作成するためには，スプレー式吸収塔の数式モデル化をす

る必要がある。このため，液滴による吸収過程を経時変化的に記述可能なモデルを開発した。

この液滴吸収モデルを用いて，スプレー塔挙動の精度よい説明が可能となった。物性値が既

知ならば他の吸収塔にもこのモデルの適用が可能であると考えられる。操業の経済性評価

式をプロセスモデルに組み込み操業ガイドを開発した。操業ガイドによる実装置での操業

例についても述べた。 

  

Synopsis : 

A new operation guide to the coke oven gas (COG) refinery process has been successfully 

developed which can conduct energy-saving operation and extensive production control 

for GLO (gas light oil)-recovery and desulfurization processes, since the ratios of the 

operating costs for the said two processes to the total cost of the COG refinery process 

were quite high. In order to obtain a mathematical process model, which was essential 

to the guide, an absorption droplet model was originally developed for modelling of a 

spray tower. It is found that the droplet model provides accurate simulation of the two 

processes, and this model is expected to be widely applicable to modelling of spray towers. 

Economic evaluation formulas are also incorporated in the process model to form the 

operation guide. The operation guide is working well to facilitate the energy-saving 

operation and has improved the control-lability of the GLO-recovery and desulfurization 

processes at Mizushima Works. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 














