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要旨 : 

熱間圧延工場は，低温圧延，高圧下圧延などにより圧延負荷が増大し，機械設備の使用条件

はますます苛酷になってきている。これに対応すべく，機械設備について総合的な強度解析

と負荷実測をもとに強度診断を行った結果，強度不足の部位が判明した。各々の強度特性評

価から根本的な改善策を検討し実施した。その主な内容は，圧延機駆動系のミルスピンドル，

歯車装置およびロールネックの形状改善による強度向上，ならびに圧下系のミルハウジン

グの形状改善による強度向上である。これらの設備改善の結果，機械故障を大幅に低減させ

ることができ，安定操業に大きく貢献することができた。 

  

Synopsis : 

Recently equipment in the hot strip mill entered into a serious condition because of an 

increase in rolling load caused by low temperature rolling and high draft rolling. The 

strength of the equipment was diagnosed by an overall strength analysis and measuring 

of actual load. Then weak points were pointed out and the equipment was improved 

according to the evaluation of the characteristic analysis of strength, for example, (1) 

improvement of mill spindle, (2) improvement of gear drive device, and (3) improvement 

of the shape of roll neck and mill housing. As a result of these improvements, the serious 

breakdown of equipment has been eliminated and the working ratio of the hot strip mill 

has been maintained at a higher level than previously. 
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