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10kW Laser Welder for Stainless Steel Annealing and Pickling Line 
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要旨 : 

千葉製鉄所第２冷間圧延工場のステンレス用連続焼鈍・酸洗ラインにレーザ溶接機を導入

し，昭和 61年３月より稼働した。本レーザ溶接機は生産ラインとしては世界で初めて出力

10kWの能力を有する発振器を備えており，溶接最大板厚は８mmである。高出力時の光学

系の安定化，レーザビームの長距離伝送などの課題に取り組んだ結果，安定した溶接が実現

できた。溶接部はメカニカルヂスケーリングおよび圧延可能な強度をもっており，溶接サイ

クルタイムの短縮とあいまって生産能率の向上，歩溜り向上に大きく寄与している。 

  

Synopsis : 

A laser welder, installed in the stainless annealing and pickling line (APL) at No.2 Cold 

Rolling Mill of Chiba Works, started operation in March l986. This is the first industrial 

application of 10kW oscillator in the world, which can weld stainless steel up to 8mm in 

thickness. By stabilizing optical parts and laser beams through a long optical 

transmission path at high power welding, welding stability has been obtained. High 

strength of the welded joint obtained by the laser welder has made it possible to improve 

productivity and material yield by passing the full length of the coil including the welded 

joint through the bend type descaler. 
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