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要旨 : 

大入熱溶接継手部の低温靭性に優れた船体構造用降伏付強さ 40 kgf/mm2(YP 390 MPa)鋼

および海洋構造物用降伏強さ 42 kgf/mm2(415 MPa)鋼を開発した。YP 390 MPa鋼は低N，

微量 Nbおよび REM-Ti添加，YP 415 MPa鋼は低 C，中Mn，低N，微量 Nbおよび REM-

Ti添加によりそれぞれMACS(Multi-purpose accelerated cooling system) を用いて製造し

た。鋼板および入熱 147～274 kJ/cmのエレクトロガス溶接および片側一層サブマージアー

ク溶接により製作した継手の特性を，引張，シャルピー衝撃および破壊靭性試験により調べ，

鋼板およびその大入溶接継手部が船体構造および海洋構造物用として十分な特性をもつこ

とを確認した。 

  

Synopsis : 

Ship structural 390 MPa yield strength (YP 40 kgf/mm2) steels and an offshore 

structural 415 MPa yield strength (YP 42 kgf/mm2) steel were developed to assure good 

low temperature toughness in large heat input welded joints. They were produced using 

MACS (Multipurpose accelerated cooling system) with low N and a small amount of Nb 

and REM-Ti addition for the YP 390 MPa steels and with low C, medium Mn, low N, and 

small amounts of Nb and REM-Ti addition for the YP 415 MPa steel. Tensile, Charpy 

impact and fracture mechanics tests proved that the steel plates and their welded joints 

made by electro-gas welding and one side one pass submerged are welding with heat 

inputs of 147 to 274 kJ/cm had sufficient properties for ship and offshore structures. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 














