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要旨 : 

水島製鉄所線材棒鋼工場の計測制御システムは製品品質の向上と安定化を主な目的として，

1984 年 9 月に同工場に新しい線材圧延設備が建設されたのに同期して導入された。このシ

ステムは加熱炉入側からコイル精整ラインまでを制御･統括するプロセスコンピュータを

中心に，計装 DDC や各種のセンサで構成され，操業管理用オンラインコンピュータ，電気

設備用 DDCなどとリンクして品質保証体制の強化に大きく寄与している。システムの主な

機能には加熱炉の計算機制御，圧延設備の自動設定，高密度の実績データ収集などがあり，

相互に結びついて圧延機能の向上や省力化，操業の安定化をもたらしている。 

  

Synopsis : 

A process instrumentation and control system, whose main aims were the improvement 

of the product quality and security of stable production, was introduced to the wire rod 

and bar mill of the Mizushima Works, synchronized with the installation of new rod 

rolling facilities, in September 1984. The system, which consists of a process computer 

system, process control DDC system and various sensors, controls processes from the 

entry of the reheating furnace to the coil finishing line, closely exchanging many items 

of information with an on-line operational computer system and DDC systems for the 

electric equipment, etc. Among the functions of the system, computer control of the 

reheating furnace, automatic setting up of the rolling equipment and high-density data 

gathering are the major ones, which have greatly contributed to the automatization and 

stabilization of the rod and bar production, and reinforcement of the quality assurance 

system of the mill. 
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