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要旨 : 

水島製鉄所では，棒鋼工場に新線材圧延設備を建設するとともに，この工場の操業をサポー

トする総合生産管理システムを開発した。システムは，C/C，O/C，P/C および DDC の 4階

層のコンピューター構成とし，特殊端末，センサなどを有機的の結合させている。機能は，

オーダを受付けた以降の品質設計から製造命令作成にわたる機能の強化と操業管理機能の

強化を重点にして，新線棒工場の多品種小ロット生産下における操業の円滑化，品質保証体

制の強化，および工程期間の短絡化を図った。また最新のコンピュータ利用技術と開発技術

を適用し，開発と保守の効率化を図った。当システムは，現在順調に稼動しており，当初の

開発の狙いを達成し着実に効果をあげている。 

  

Synopsis : 

A fully computerized production control system was developed for the efficient 

production of wire rods and bars in Mizushima Works, in conjunction with the 

construction of new rod rolling facilities. This system has a 4-level hierarchical structure 

of a central computer, online computers, process computers and direct digital controllers, 

connected with special computer terminals and sensors. By reinforcing functions of order 

entry, quality design, instruction preparation, and operation control, the system has 

realized smooth manufacture of products in small lots and with great varieties, 

improvement in the quality assurance system and shorter lead-time. In addition, new 

computer application technologies made it possible to develop and maintain high 

efficiency system. This system has achieved its target and is of great benefit for smooth 

operation. 
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