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要旨 : 

水島製鉄所では，連続鋳造設備の安定維持をめざし，総合的な品質･設備診断システムを建

設中である。1984 年 12 月には，全体システムより一足早く設備状況監視システムを立上

げた。本システムは，情報処理系の最上位にパーソナルコンピュータを置く比較的安価な

LAN(Local area network)で，操業設備の主要点に設置したセンサーから送られる圧力，温

度，流量などのアナログ情報，ON，OFF などのデジタル情報を収集解析し，異常の有無を

判定する。さらに，これらの情報は傾向グラフとして表示され，設備異常の早期発見，異常

内容の解析に供される。本システムは現在順調に稼動し，操業の安定維持に貢献し，省エネ

ルギーにも寄与している。 

  

Synopsis : 

Mizushima Works are in the course of developing a general product quality and 

equipment diagnosis system for continuous casters aimed at assuring product quality 

which is supported by equipment assurance. Prior to the completion of the above-

mentioned overall system, an advanced and moderate-cost observation system for 

monitoring equipment condition was commissioned in December, 1984. This system 

called the "Local area network" and controlled by personal computers. It collects 

information on operational status of the caster, assures prescribed operation of 

equipment, and presents time dependence of information. This system has brought about 

many benefits such as the minimized consumption of cooling water and quick detection 

and maintenance of equipment disorder. 
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