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要旨 : 

希土類元素添加ワイヤによる純アルゴンシールド MIG アークの安定化技術（既報）を 9％

Ni 鋼の共金溶接に適用し，溶接金属の耐温度割れ性，機械的性質ならびに破壊じん性につ

いて調べた結果，共金溶接の実用化が可能なことが明かになった。得られた成果を要約す

ると次のとおりである。(1)共金溶接金属の耐温度割れ性は，高 Ni 系溶接金属よりすぐれ，

クレータ部にも割れは発生しない。(2) 全溶着金属および溶接継手の引張特性は，鋼板のそ

れに匹敵することから，設計許容応力の引上げが可能である。(3) 共金溶接金属の低温じん

性は，純アルゴンシールドに基づく低酸素化と低シリコンワイヤの使用により，高 Ni 系溶

接金属と同等のすぐれた値を示す。(4) 共金溶接部は，すぐれた破壊じん性を有する。 

 

Synopsis : 

A technique for stabilizing pure argon shieded MIG arcs using rare earths-bearing 

electrode wires has been applied to the metching ferritic filler welding of 9%Ni steel. 

Investigations have been made on the hot crack susceptibility, mechanical properties 

and fracture toughness of weld metals. The results of the investtigations summarized 

below have proved the practicability of the matching ferritic filler welding. (1) Hot crack 

resistivity of ferritic weld metals is far better than that of high-Ni-based weld metals, 

with no crack occurring even in weld craters. (2) Tensile properties of all-deposited 

metals and welded joints are equal to those of the base plates, with a rise in the 

allowable design stress value. (3) Farritic weld metals obtained with pure argon 

shielded MIG arcs have excellent low-temperature toughness based on the reduction in 

silicon and oxygen contents. (4) Matchinig ferritic welds obtained with pure argon 

shieded MIG arcs have excellent fracture toughness. 
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