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要旨 : 

SA 508 Class4 として規定される常温で使用される高圧水槽鍛鋼品を製造し納入した。こ

の鍛鋼品はすぐれた機械的性質を有し，かつ溶接後熱処理による靭性劣化も生じないもの

であった。さらに熱もどし脆化温度域での使用に対処するため低 Si 化を検討した結果，Si

の 0.25％～0.03％への低減はステップクーリングによる脆化後の靭性値を vTs として 35～

40℃改善するが，強度 3～4kgf/mm2 低下させることがわかった。Si 低減による強度の低下

を Cおよび Ni の増量で補償した 400mm 肉厚の鍛造品を試作した結果，強度規格を満足し，

かつステッククーリングによる脆化後の靭性の良好な SA508 Class4 鍛鋼品の製造が可能

であることが確認できた。 

 

Synopsis : 

The forgings specified as SA 508 Class 4 for the high pressure water tank have been 

manufactured and delivered, which have good mechanical properties and are free of 

embrittlement by simulated post-weld heat treatment. An investigation has been made 

for reducing the silicon content, so that this steel can be used at high temperature which 

will embrittle this steel. Consequenty, it has been clarified that reducing the silicon 

content from 0.25% to 0.03% improves the toughness after embrittling by step cooling as 

dropping by 35 to 45℃ of vTs, but decreases the strength by 3 to 4 kgf/mm**2. The 

experimental low silicon content forgings whose drop in strength was compensated by 

increasing carbon and nickel contents have satisfied the strength requiremets and show 

good toughness after embrittling by step cooling. 
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