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要旨 : 

連鋳スラブの内部割れを定量的に評価するために，凝固界面における内部歪をコンピュー

ターを利用して解析した。ここで内部歪の発生要因としてはバルジング，ロールのアライ

メントの不整，スプレー断続冷却による熱応力および鋳片の曲げ矯正をとりあげ，各要因

ごとに設備と操業両面の割れに及ぼす影響を明かにした。さらに，要因別の計算内部歪の

合成値と，実機で鋳造されたスラブのサルファープリント上での内部割れの有無を比較し

た結果，内部歪に許容限界値が存在し，凝固の進行とともに変化することが判明した。ま

た，高速鋳造時の内部割れ発生防止に対し有効な手段は分割ロールの採用，多点曲げ矯正

および高比水量操業であることがわかった。 

 

Synopsis : 

For a quantitative evaluation of internal cracks of CC slab, strain at solid-liquid 

interface is analyzed using computer. Bulging, roll misalignment, themal stress due to 

secondary cooling water, and unbending process for slab are taken up as factors for the 

internal strain and, for each factor, the influence of machine design and operating 

condition on the occurrence of internal cracks are made clear. Further, a composite 

value of calculated internal strain for each factor is checked against the existence of 

internal crack identified on the sulfur print of an actual CC slab. As a result, it is found 

that internal strain has an allowable limit which changes with the progress of 

solidification. Effective measures for preventing internal crack during high-speed 

casting are the use of divided rolls, multiunbending and a high quantity spray water 

operation. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 




















	★j12-505-513
	j12-505-513

