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要旨 : 

BWR800MWe 級原子炉圧力容器用トップヘッドフランジおよび一体型ボトムヘッドドー

ムを試作確性した。トップヘドフランジは転炉－LRF(Ladle Refining Furnace)と転炉―電

孤炉―LRF 工程の合わせ湯による 165t 鋼塊から製造した。ボトムヘッドドームは転炉－

LRF による 115t 鋼塊から製造し，曲げ成形は上型は 1 体型，下型はリング形状の部分型に

より実施した。その結果変形が均一で偏肉がなくかつ成形時のスケール疵のないボトムヘ

ッドドームを製造できた。確性試験は，内部性状，機械試験，破壊靭性および疲労特性に

ついて，フランジ,ドーム両製品の多くの部位について実施したが，大型鋼塊を用いたにも

かかわらず均質であった。今回製造した鍛鋼は，原子炉圧力容器用として優れた特性を有

することを示した。 

 

Synopsis : 

An experimental manufacture has been performed of a top head flange and a 

mono-block bottom head dome for BWR 800MWe class nuclear pressure vessel. The top 

head flange was forged from a 165t ingot from a two-heat-mixture of LD-LRF and 

LD-EF-LRF melts. The bottom head dome was forged from a 115t ingot from LD-LRF 

process and was press-formed using a spherical upper mold and a ring-shaped lower 

mold. Deformation of the bottom head dome was performed very uniformly and no scale 

defects occurred during the forming. In spite of the largeness of the ingots used, both 

products showed a uniform distribution of chemical composition and mechanical 

properties both, thus suggesting a suitable application for a nuclear presure vessel. 

Examinations have revealed high qualities of these forgings in relation to internal 

qualities, tensile properties, fracture toughness, fatigue properties and others. 
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