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極厚大単重鋼板の製造技術の概要 

Features of Manufacturing Ultra-heavy Steel Plates 
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要旨 : 

原子炉圧力容器用，石油精製装置圧力容器等として広く使用されている極厚大単重鋼板の

製造技術に関する当社の現状を紹介した。当社では，最近のこれらの鋼板に対する厚肉大

単重化および高品質化の要求に対処するため，脱燐，脱硫，脱水素技術の確立および大型

鋼塊用鋳型の最適形状の検討を通じて，極厚鋼板の製造能力の拡大を図ってきた。この結

果現在では，最大製品単重 95t まで，最大製品幅 5300mm までの高品質極厚大単重鋼板の

製作が可能である。 

 

Synopsis : 

Heavy steel plates are incresingly demmanded by many industrial sectors, and the 

quality requirements for reliabilty are getting more stringent. In order to meet these 

requirements, Kawasaki Steel Corp. has developed manufacturing techniques for 

ultra-wide and heavy steel plates up to 5300mm in width and 95 tons in unit product 

weight through the establishment of techniques for removing phoshorus, sulfur, and 

hydrogen, as well as the study of optimum shape of mold for large ingot. 
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