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要旨 : 

日本で初めて酸素低吹転炉を導入した千葉製鉄所第３製鋼工場は，転炉以外にもボイラー

方式を採用したＯＧ装置，大幅に機械化，自動化した造塊設備，徹底した公害対策等の特

徴を持っている。1977 年 1 月の操業開始から順調に生産量を伸ばし，鉄歩留りは 96％を超

え鋼中の吹止酸素濃度はＬＤ転炉よりさらに低く脱硫能も優れているなど，酸素底吹転炉

の特徴が発揮されている。特にＯＧガスの回収原単位で 125Nm3/ｔ，炉底寿命で 1500 回

以上の世界記録を達成し，コスト的にも上吹転炉法を凌駕しようとしている。品質面では

当初の予想どおり良好な製品が得られている。 

 

Synopsis : 

Tow Q-BOP furnaces brought on stream in January, 1977 are the largest of their kinds 

in the world and first in Japan. Such features as follows are adopted: OG gas recovery 

system with boiler; ATH-SKW type desulphurization system; automatized equipment at 

ingot teeming and mold yard; and complete anti-pollution system. The shop has been 

working satisfactorily since its start of operation, with several good results obtained: 

high yield of molten steel over 96%; high ability of desulphurization; low oxygen content 

at turn down; and low consumption of manganese alloy. Especially, in the field of 

furnace bottom life and OG gas recovery, Chiba Q-BOP established a world record of 

over 1 500 heats and 125 Nm3/t, respectively, within a year, and Q-BOP ingots exceeded 

BOF ingots at Chiba Works in cost and quality. 
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