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要旨 : 

圧延作業後のワークロールからチョックを抜き取り，研磨済みのロールにこれを組み込む

チョック交換作業の自動化に成功した。そのためにはチョックの構造自体を改善して，交

換時の部品とりはずし作業を皆無にする必要があった。この結果，自動交換機のみならず

新形式のチョックそのものだけでも能率・安全面でかなりの向上が認められる。自動交換

機はこれらの利点の一層の増進と省力およびチョック部品の損耗低減に有効である。現在

水島製鉄所ではホットおよびコールドストリップミルにおいて全自動交換機が順調に稼働

しており，そのほか半自動交換機や新形式チョックのみの採用など種々の応用も行われて

いる。交換機やチョックの構造，操作，効果などについて略述した。 

 

Synopsis : 

A new type chock changer automatically removes chocks from a used roll and mount 

them on an already ground roll. The chock in the new system has no parts to be 

removed before chock changing. The new type chock itself has advantages in efficiency 

and safety of the changing works. The new type changer has further advantages in 

labor-saving and short-cut in the attrition rate of chock parts. In Mizushima Works, full 

automatic changers have been operating well in the hot and cold strip mill plants, and 

semi-automatic changers or new chocks only have been adopted in several plants, too. 
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