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要旨 : 

板厚変動に悪影響を及ぼす周期的なロール振れの波形を解析すると二つのパターンがある。

一つは基本正弦波としてとらえることができるもので，これはよく知られているようにロ

ールの偏心が原因である。他の一つは急峻な高調波である。従来不明であったこの急峻な

高調波の原因が油膜軸受のテーパ軸とスリーブ固定用キーにあることを見い出した。この

キーを受圧領域に（テーパ軸）から除いた油膜軸受を開発し，筆者らはこれをキーレスベ

アリングと名づけた。バックアップロールにキーレスベアリングを用いて冷間圧延した結

果，板厚精度および１級歩留まりが著しく向上した。 

 

Synopsis : 

The variation of rolling load during "kiss rolling" was found to consist of two different 

wave patterns. The basic sine wave pattern is due to a well-known back up roll 

eccentricity, but the cause of the serrated harmonic pattern was not known as yet. The 

authors have found the harmonic pattern to be caused by a key for the fixing of a sleeve 

around the tapered neck of back up roll. Thus, so-called "Key-less Bearing" without any 

key on tapered neck has successfully been developed to yield such results as the 

reduction of off-gauges and a 0.3-0.4% higher output of prime tin plates than the 

conventional type. 
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