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要旨 : 

水島製鉄所に第２厚板工場が設置され，昭和 51 年３月営業運転にはいった。この圧延機は

寸法的にも性能的にも世界最大のものである。その特徴を以下に示す。(1)最大幅 5.3ｍ，最

大長さ 35ｍ，最大単重 31.5ｔ（将来 65ｔ）の超大寸法製品の生産が可能であり，“コント

ロールド・ローリング”に適した強力な圧延機である。(2)スラブヤードから製品倉庫まで，

設備操作面および情報伝達・管理面にコンピュータ制御を大幅にとり入れている。(3)自動

表示機，自動打刻機，ラベル貼布機，ホットレベラーマーキングマシン等，いろいろな自

動省力機器を採用している。 

 

Synopsis : 

A four-high plate mill with 216in wide rolls, which is widest in the world, came into 

operation in March, 1976. This mill can produce ultra size plates up to 5300mm (209in) 

in width, up to 35m (115ft) in length, and up to 31.5t in weight (65t in the future). Its 

high power makes itself fit for controlled rolling. Operation and information processing 

are fully computerized over the entire process from slab yard to plate warehouse. Such 

new type automatic devices available for labour saving have been installed, as 

automatic stencil markers, an automatic die-stamping machines, automatic labelers, 

and a hot plate marker. 
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