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要旨 : 

より安定したスチールコードの製造を目的として，鋼線のらせん成形について検討した。

ピン形式のらせん成形（通称Ｈ式プレフォーム）実験から，コードの性質を決定するもの

はらせんの幅であり，このらせん幅が鋼線の張力と曲げ角度およびピン径に大きく依存す

ることを明らかにした。さらに，ある特定の曲げ角度においては，らせん幅が最も制御困

難な鋼線の張力に依存せず一定値になることを発見した。また，一定らせん幅の出現理由

について若干の考察を考えた。一定らせん幅を得る成形条件の適用により安定した高品質

のタイヤコードを容易に製造できる。 

 

Synopsis : 

For the purpose of producing the steel cords of stable quality, the factors influencing 

spiraling of steel wires were investigated. From the experiments of pin-type spiraling, it 

has been made clear that properties of cords are determined by the spiral width of wires 

and that the spiral width is dependent on tension, a bending angle of wire and a 

diameter of working pin. The spiral width was found to become constant at a certain 

specific bending angle, independent of wire tension which was difficult to be held 

constant during production of cords. A theoretical consideration is also performed on the 

constancy of spiral width. On the basis of these findings, the steel tire cords of high 

quality have been produced at Kawatetsu Wire Products Co., Ltd. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 
































	★j8-221-235
	j8-221-235

