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ゼンジマ圧延ラインにおける板形状検出装置の応用 

Application of a Shape Meter to Zendgimer Mill 
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要旨 : 

Davy Loewy 社製の形状検出装置をゼンジマミルに取付けて，圧延中の板の形状を実測する

ことに成功した。当装置は小型で設置が容易であり，慣性が小さく感度がすぐれている。

圧延中の板の形状の検出を可能にするため筆者らは新たに次の２点の改善を行った。1)昇降

装置の考案により，検出器のロータをパスラインに対し任意の位置に設定できるようにし，

被測定物の板厚設定範囲を拡げた。2)検出器のロータに表面加工を施し，被圧延物であるス

テンレス鋼板にキズが付くのを防いだ。これらの結果，板厚 1.2mm 以下の走行中の板の形

状が急峻度約 1/150（単位張力にて２kg/mm2）の精度で検出できた。 

 

Synopsis : 

An attempt to measure the flatness of cold rolled steel strip run on zendgimer mill have 

been made successfully with "VIDIMON" shape meter. This meter was selected for its 

high sensitivity, light inertia of rotor, and ease of attachment due to its compact 

structure. Two modifications have been devised so as to make the meter fit for running 

strip measurement. One is an elevator system which sets the sensor roll at a desired 

height, and the other is a surface treatment of the rotor. These improvements have 

made it possible to broaden the available strip thickness range and the to prevent 

scraching defects on the strip surface. The flatness of strip up to 1.2mm thickness can 

be measured on-line within 1/150 accuracy. 
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