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要旨 : 

冷間総圧下率が 93～94％におよぶ極薄冷延鋼板の圧延中に発生するチャタリング現象に関

し，実機ミル調査や圧延挙動の理論解析を行い，チャタリングの防止対策を検討した。本

研究結果から，以下の事項が結論づけられた。(1)チャタリング発生中の板厚変動の周波数

は，ロール系振動の第２次モードの固有振動数に一致する。したがって，圧延油の潤滑不

良にともなう圧延状態の変動の周波数がロール系の第２次モードの固有振動数に一致する

ときにチャタリングが発生すると推定される。(2)チャタリング発生の引き金となる大きな

要因は，圧延可能限界の近傍の圧延状態下における圧延油の潤滑不良である。これから，

圧延油は乳化安定性や適正なエマルジョン粒径分布および高温・高圧下における十分な油

膜強度が必要であることが判明した。(3)Zn 系塩の有機金属系極圧剤を添加した潤滑性のす

ぐれた圧延油を開発することにより，チャタリングをほとんど防止することができた。 

 

Synopsis : 

An abnormal vibration, called "Chattering", often occurred in case of an extremely 

heavy cold rolling up to 93-94% total reduction. Practical and theoretical researches into 

this phenomenon at DCR mill have led to the following conclusions and to the 

establishment of preventive techniques. (1) The fluctuations in strip thickness during 

Chattering corresponds to the second mode intrinsic oscillation frequency in the roll 

alignment. Therefore, Chattering may occur in case the frequency of fluctuations in the 

rolling condition caused by poor lubrication coincides with the said intrinsic frequency. 

(2) Chattering arises from degenerated ability of lubricant under aforesaid severe 

situation. Particle size distribution, stability of emulsion and oil film strength under 

high pressure should be taken into consideration in the selection of rolling lubricants. 

(3) The new lubricant with the organo-metallic zinc compounds for EP additive makes it 

possible to prevent Chattering. 
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