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要旨 : 

4 ストランドの連鋳機が水島製鉄所で昭和 48 年 10 月に稼働を開始し，現在順調に操業し

ている。この連鋳機は，ビーム・ブランクと大断面のブルームの兼用機であることに最大

の特徴がある。本連鋳機の導入により，従来分塊圧延されていた形鋼用素材が連鋳化され，

その結果，分塊圧延能力が向上した。また連鋳化での中間素材の手入量削減による製品歩

止りの向上が得られた。この報告は連鋳機の導入経過，機械構造および製品の表面と内部

品質を含む操業結果について述べている。 

 

Synopsis : 

The 4-stand continuous casting machine has been working satisfactorily since the start 

of its operation in October 1973. The outstanding feature of the machine is its double 

duty performance in producing large-section blooms and beam blanks. The results 

obtained through one year operation are as follows: (1) uprating the rolling capacity of 

the existing slabbing and blooming mill by specializing it in the slabbing for flat rolled 

products. (2) increasing the product yield by reducing intermediate conditioning 

practices. This article introduces the designing features of the caster and operational 

results including surface and internal quality of the products. 
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