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要旨 : 

公害防止とコストダウンを目的として設置された鋳鉄鋳物，鋳鉄ロールおよびダクタイル

ロール鋳物溶解用低周波誘導炉３基（４t，25t，40t）が，1973 年１月知多工場で操業を開

始した。誘導コイルは，25t 炉は２分割，40t 炉は３分割方式とし，溶解量に応じて通電コ

イルが撰択できるようにするなど，いくつかの新しい設計がとりいれられている。操業開

始以来大きな操業上のトラブルもなく順調に稼働している。40t 炉の操業実験では次のよう

なことがわかった。(1)平均加炭効率は 98％である。(2)電力原単位，生産性の点を考慮する

と，残湯率は 37％ぐらいが最適である。(3)Fe-Si の Si 歩どまりは平均 96％，装入材料中

の Si ロスは冷材法で約 23％である。(4)溶湯の温度上昇速度は湯量が多くなるほどよく，

湯量が 25t 以上の場合は 7.0～7.5℃/min で安定し，これに要す電力は 13kWh/℃である。 

 

Synopsis : 

With the aim of pollution prevention and cost reduction, three units (4t, 25t, 40t) of low 

frequency coreless induction furnaces for cast iron, cast iron roll and ductile iron roll 

were installed at Chita Works and put into their operation in January 1973. The 

induction coil system is divided into two segments in the case of the 25t furnace, and 

three segment in the case of 40t furnace. This setup makes it possible to select induction 

coil suitable for the amount of material charged. No serious troubles have been 

encountered ever since the start of the operation. From the operational experiments of 

the 40t furnace, the following items have been found: 1) Average carbon yield is 98% 2) 

The optimum residual molten iron rate is around 37% considering unit power 

consumption and productivity. 3) Si yield of ferro-silicon is about 96% on the average 

and silicon loss about 23% in case of cold charge. 4) The rate of temperature increase is 

higher as the amount of molten iron increases. In case where the amount of molten iron 

is 25t and up, the temperature increasing rate becomes stabilized at 7.0 or 7.5℃/min, 

with power consumption 13kWh/℃. 
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