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要旨 : 

省力化と作業環境の改善を図るため自動スラブスタンパーを開発した。本機の特長は，(1)

刻印にエヤーパンチ方式を採用したのをはじめ，動力源はすべて圧さく空気を用いてこと，

(2)刻印番号は，連続番号を採用し，その選字機構には，ラチェット式の桁送り方式をとり

いれたこと，(3)刻印時には，刻印ヘッドと選字機構を完全に分離してあるので選字機構に，

衝撃力や高熱による悪影響がおよばない構造になっていること，(4)構造，作動が簡単であ

るため，比較的安価に製作できることである。本スタンパーの設置にともない千葉製鉄所

第１分塊工場において，６名の人員削減が可能となったばかりでなく，ミスパンチや誤読

により発生していたスラブ管理上のトラブルも解消できた。 

 

Synopsis : 

Automatic slab stamper has been developed with an aim of labor saving and work 

environment improvement. The device features (1) air punch method for stamping and 

compressed air for all kinetic power sources, (2) the use of serial number for stamping 

number and the adoption of rachet-type digit-carrying method for letter-selection 

mechanism, (3) a complete separation of stamping head and letter-picking mechanism, 

forestalling possible effect of impact and high-temperature heating upon letter-picking 

mechanism, and (4) a relatively low-cost manufacture because of simple structure and 

function. The installation of this stamper has made it possible for Chiba Works No.1 

slabbing mill plant to cut down 6 workers and, in addition, to overcome slab control 

troubles occurred from mis-punching and mis-reading. 
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