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要旨 : 

川崎製鉄㈱知多工場に建設した連続式鍛接鋼管製造設備は，昭和 46 年（1971 年）１月か

ら操業を開始し，以後順調な生産を続けている。この設備は，26,000t/月の生産能力を有し，

15Ａから 100Ａまでの鋼管が製造可能である。本設備を従来のものと比較してその特徴を

あげるとつぎのようである。(1)素材から製品倉庫まで連続的に流れるような合理的なレイ

アウトとした。(2)成形ロール前にガイドローラを設置するとともに，ウェルディングホー

ンベースを改良し，安定した品質の製品が得られるようにした。(3)めっき設備のラインを

完全自動化した。 

 

Synopsis : 

In January 1971, a new continuous butt weld pipe mill started production at Chita 

Works of Kawasaki Steel Corporation. The mill has a capacity of 26,000t per month and 

a size range from 1/2 to 4 inches of outside diameter. Some of new features of the mill 

are as follows. (1) Pipes are handled by conveyors all the way from the CBW mill to the 

warehouse, except threading and galvanizing. (2) A guide roller and a new welding horn 

device are set to achieve better quality. (3) A full-automatization of galvanizing line. 
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