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要旨 : 

葺合工場におけるＨ形鋼製造設備の概要につき述べている。当工場は昭和 36 年に稼働し，

現在にいたる工場で，Ｈ形鋼製造設備としては古い伝統を有している。レイアウトなども

新鋭工場のそれとは趣をことにしているが，作業性が良好で効率的である点に特色がある。

当初の公称能力は 15,000t/月であったが，設備・作業改善の結果，33,000t/月以上も圧延可

能で，能力以上の大形サイズの圧延も可能となった。現在は，H200×200, H300×150 以下

のＨ形鋼を専門に圧延している。 

 

Synopsis : 

This report explains general feature of parallel-flange beam mill plant at Fukiai Works. 

This plant was established in 1961, and has been producing H-shapes. Despite some 

difference in the layout from that of the latest H-shape mill plant, it has remarkably 

high efficiency. Normal capacity of this plant was 15,000 t/month, but now, it is over 

33,000 t/month as a result of many improvements of mill arrangements and operation, 

capable of producing H-shapes far more than initially planned. Today, the plant 

specializes in the rolling of "junior" size, namely, 200×200mm and 300×150mm at max. 
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