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要旨 : 

けい素鋼製造工程の安定化による品質向上と省力化を図るため，２つの連続ラインと３４

ベースのバッチ式焼鈍炉からなる葺合焼鈍工場に新計算機制御システムを導入した。本計

算機システムは，連続焼鈍ラインでは温度制御，ライン速度制御，バッチ式焼鈍炉では温

度制御，シーケンス制御，異常処理，最適操業時間制御および作業予定表示から構成され

ている。本稿では主として連続焼鈍ラインの温度制御とバッチ式焼鈍炉の温度制御および

シーケンス制御の概要と特長について述べている。 

 

Synopsis : 

A new computer control system for the annealing plant of Fukiai Works was completed 

in January 1971, for controlling the two continuous annealing lines and 34 batch type 

annealing furnaces. The functions of this computer control system are temperature 

control, line speed control and line tension control at the continuous annealing lines, 

and temperature control, sequence control, emergency control, optimum time schedule 

control and display of work schedule at the batch type annealing furnaces. This new 

computer system is bringing about fine results, fully answering the increasing requests 

for higher and more stabilized quality of silicon steel. 
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