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要旨 : 

本圧延機は油圧圧下方式による 3 スタンドタンデムミルであり，板厚 0.08～0.6mm,板幅

457～1,120mm の極薄ブリキ用鋼板の生産を目的に設置されたものであるが，このほか板

厚 0.5～1.8mm の冷間圧延と板厚 0.1～1.0mm の調質圧延も可能である。最大コイル重量

は 21t,最大コイル外径は 3134mm である。油圧圧下装置や自動板厚制御装置，自動伸び率

制御装置，自動張力調節，ワークロールクラウン制御装置の採用などにより，製品制度お

よび品質向上を図っている。圧延速度は極薄圧延および冷間圧延のときは，1,524m/min, 調

質圧延のときは 1,220m/min である。 

 

Synopsis : 

This three-stand tandem hydraulic mill, installed at Chiba Works in May 1971, is 

designed for the production of light weight tin plate with thickness of 0.08 to 0.6mm and 

width of 457 to 1,120mm. However, the mill is now producing cold-reduced strip with 

thickness of 0.5 to 1.8mm and skin passed strip with thickness of 0.1 to 1.0mm. 

Maximum coil weight is 21,000kg. Maximum coil diameter is 2,134mm. All stands are 

furnished with hydraulic reduction system, automatic gauge control, automatic 

elongation control, automatic tension regulator, and work roll crown control system in 

order to give the highest quality to the products. The rolling speed is 1,524m/min in case 

of light weight tin mill and cold-reduced products. Skinpass rolling is 1,220 m/min. 
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