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要旨 : 

電気鋼帯の打ち抜き性は鋼板の機械的性質のほかに表面の絶縁被膜によっても支配され，

今回開発した「Ｃコーティング」は打ち抜き性を 15～40 倍に向上する効果がある。工具鋼

製の試験用ダイスとモーターコアのノッチング打ち抜きダイスによる試験では打ち抜き油

を使用せずにダイス１回研磨当り 150 万回以上の打ち抜きが可能であった。さらに，順送

り金型で実用鉄心板の打ち抜き試験でも 80 万～120 万回の打ち抜き性があることが証明さ

れたが，打抜油を用いないと局部的に焼きつきが起こる。このコーティングは絶縁被膜と

してもすぐれた特性を示すが，成分として一部有機質を含むので溶接性が劣るが，ガス抜

き穴を設けた新しい開先を開発し，120cm/min の高速溶接を可能にした。 

 

Synopsis : 

The punchability of electrical steel sheet depends not only on the mechanical properties 

of the steel but on surface insulating coating. A new coating "C coating" has been 

developed which improves the die life of tool steel 15 to 40 times. Experimental works 

have shown that without external lubricant an electrical steel sheet coated with "C 

coating" has a punchability over 1.5 million punchings per die grinding both with 

testing dies and with notching dies of motor core laminations. Further, 0.8～1.2 million 

laminations were obtained in punching practical core laminations using progressive tool 

steel dies, but without lubricating oil galling arose locally. As an insulating coating, the 

"C coating" also has superior characteristics. An improved TIG welding method has 

been developed for welding of core laminations coated with "C coating" which contains 

organic resin. This method made possible the high speed welding with electrode 

traveling at 120cm/min. 
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