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要旨 : 

ステンレス鋼の造塊工程に，加圧鋳造方式を採用するに当って，取鍋からの注入方式に，

従来のストッパー・ノズル方式にかわって，スライディング・ノズル方式を採り入れた。

1968 年 10 月，40t 取鍋４基に装置して以来，1969 年の１年間で 1180 回のステンレス鋼の

注入を行なってきた。この間事故発生率は約 1.9％であり，それらのほとんどが装置の取付

不良から生じていた。装置および耐火物については，充分信頼できることが確かめられた。 

 

Synopsis : 

In order to improve the pressure pouring process in the stainless steel ingot casting at 

Nishinomiya Works, a sliding nozzle was adopted for use in conjunction with the 40t 

ladle in October 1968, instead of the conventional ladle stopper, 1,180 heats of stainless 

steel were teemed by use of this sliding nozzle in 1969. The rate of accidents to the heats 

was 1.9%. Most of the accidents were caused by unsuitable setting of the parts. The 

equipment and refractory themselves were found very reliable. 
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