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要旨 : 
硬鋼線材のコイル内あるいはコイル間における機械的性質および組織を均一にし，また線

材の表面スケール量を減少させるため，最終仕上圧延機の直後にステルモア処理装置（調

節冷却装置）を設置した。機械的性質，組織および伸線性の面からステルモアプロセスの

効果を調べた結果，次の諸点が明らかとなった。(1)組織的に初析フェライトの析出が非常

に少ない。(2)コイル内あるいはコイル間の引張性質は均一である。たとえば 5.5mmφのロ

ッドの場合コイル内およびコイル間の引張強さのバラツキは約７kg/mm2 以内である。

(3)5.5mmφ の SWRH-2 および SWRH-4A のステルモア処理線材を，一例として，単頭伸

線機を用いて最終速度 400m/min で伸線した場合の伸線限界はそれぞれ約 0.8mmφおよび

1.3mmφである。(4)酸洗所要時間は通常巻取材に比較すると大幅に短縮される。 

 
Synopsis : 
To obtain the uniform mechanical properties and structures and to reduce the scale 
formation on rod surface, STELMOR process was adopted in our rod rolling 
plant.Examination was performed as to the effects of this process on mechanical 
properties, structures and drawability. The results were as follows (1) The precipitation 
of surplus ferrite was prevented. (2) The tensile properties were uniform not only within 
one coil but also from coil to coil. (3) STELMOR rods, SWRH-2 5.5mm dia and 
SWRH-4A 5.5mm dia, could be drawn to 0.8mm dia and 1.3mm dia respectively at the 
drawing speed of 400m/min by single head wire drawing machine. (4) Cleaning time 
was considerably short in comparison with the case of regular rods. 
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