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要旨 : 
近年ガスホルダーその他に球形タンクが非常に多く用いられているがこの種のタンクでは

施工上溶接部における角変形，目違いをなくすることは不可能であり，またクラックも発

生しやすい。これら角変形，目違い，クラックが存在する溶接部では応力集中が発生し脆

性破壊が起こる可能性がある。そこで脆性破壊発生の条件として角変形，目違い，クラッ

クがどのような影響を及ぼすかということを石川島播磨重工秋田，前田，矢田らの手法お

よび Irwin の理論式を用いて検討した。角変形部にクラックが存在すると脆性破壊発生の

可能性は大きくなることが計算され施工に際しては角変形を小さく押さえるとともに施工

後の深傷は念入りに行なう必要がある。 

 
Synopsis : 
In recent years the spherical type has become the most popular for gas holders, but it is 
difficult to fabricate this type of gas holders without any angular and alignment 
distortions and cracks at weld parts. Improper fabrication, there fore, may cause stress 
concentration at weld parts and lead to possible brittle fracture. Calculation was made 
as to how the occurrence of brittle fracture was affected by angular and alignment 
distortions as well as cracks at weld parts, using Yata's method for the former and 
Irwin's theory for the latter. As a result, it was found that even a small crack, if 
combined with a distortion at a weld part, could lead to brittle fractures. It would, 
therefore, be most important to hold down the geometric distortions to a minimum at 
the fabrication stage, and to exercise careful X-ray inspection after the fabrication. 
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