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要旨 : 

純水素ガスを製造する設備の概要について述べる。粗製水素ガスはブタンガスを水蒸気改

質して作り，パラジウム合金膜透過法によって精製する。設備は脱硫，改質，CO変成，CO2

除去，メターネーション，圧縮，および精製の７工程からなる。本設備は 300m3/hの能力

をもち，生産される水素ガスは高純度かつ低露点（－80℃）であり，回収率は約 81～84％

である。 

 

Synopsis :  

Crude hydrogen gas is made from butane by way of steam reforming, and purified under 

the palladium alloy diffusion process. The plant consists of seven processes: 

desulfurization, reforming, CO conversion, CO2 removal, methanation, compression and 

purification. The capacity of the plant is 300m3 hydrogen gas per hour with high purity 

and low dew point (-80℃). The purifier recovers hydrogen from gas at a rate of about 81

～84%. 
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