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要旨 : 

当社西宮工場では，昭和 41年 12月から，20段３ロール型式のホット・ストレッチ・レデ

ューシング・ミルの稼働を開始した。6"高周波電縫管造管機に連結されたこのミルは，10A

～65A（3/8"～2 1/2"）の種々の規格の小径鋼管を製造している。最高 20段におよぶタンデ

ム・ロール・スタンドについて，素材・製品に応じた最適のパス・スケジュールを決定する

ため，独自の構想による機械計算プログラムを開発するとともに，複雑なロールショップの

ための体系的な管理システムを設計しHSR ロール管理システムを確立した。その結果，品

質向上など製造技術的な成果のほか，設備稼働率向上，ロール・コストの低減など生産技術

的にも多くの成果がもたらされた。 

 

Synopsis : 

Being combined with 6" high-frequency electric-resistance welded tube mill, a 20-stand 

HSR mill built at Nishinomiya Works in December 1966, can produce small diameter 

tubes of 3/8" to 2 1/2". Computer program for roll pass schedule has been developed 

according to our own method, which satisfies requirements for quality of pipes and severe 

mill specifications. System design was also applied to the roll shop for the mill to plan 

and control production and roll usage. As the result, the mill is in practice producing 

pipes of good quality at the lowest roll cost and with high productivity. 
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